
Приложение №3 Спецификация и требования к оборудованию
	1. Дизайн, основные параметры и характеристики оборудования 

	

	1.1 Патрубок для обсадных труб 245 мм, Ниппель х Ниппель, 200-9000 мм

	Тип патрубка
	технологический 

	Макс. Внешний диаметр, мм 
	245

	Условный проход, мм
	228

	Длина, мм  
	200-9000

	Группа прочности 
	К55 согласно ГОСТ 31446-2017

	Резьбовое соединение
	ОТТМ ГОСТ 33758-2021

	Изготовление в соответствии с
	ГОСТ 31446-2017; ГОСТ 34057-2017

	

	1.2 Патрубок для обсадных труб 178 мм, Муфта х Ниппель, 200-9000 мм

	Тип переводника
	технологический

	Макс. Внешний диаметр, мм 
	178

	Условный проход, мм
	159

	Длина, мм  
	200-9000

	Группа прочности 
	L(N)80 согласно ГОСТ 31446

	Резьбовое соединение
	БТС ГОСТ 34057-2017

	Муфтовое соединение (группа прочности, диаметр)
	N80, 200.03 мм

	Изготовление в соответствии с
	ГОСТ 31446-2017; ГОСТ 34057-2017 

	

	1.3 Патрубок для обсадных труб 178 мм, Ниппель х Ниппель, 200-9000 мм

	Тип переводника
	технологический

	Макс. Внешний диаметр, мм 
	178

	Условный проход, мм
	159

	Длина, мм  
	200-900

	Группа прочности 
	L(N)80 согласно ГОСТ 31446

	Резьбовое соединение
	БТС ГОСТ 34057-2017 

	Изготовление в соответствии с
	ГОСТ 31446-2017; ГОСТ 34057-2017 

	

	1.4 Патрубок для обсадных труб 114 мм, Муфта х Ниппель, 200-9000 мм

	Тип переводника
	технологический

	Макс. Внешний диаметр, мм 
	114,3

	Условный проход, мм
	99,5

	Длина, мм  
	200-9000

	Группа прочности 
	P110 согласно ГОСТ 31446

	Резьбовое соединение
	БТС ГОСТ 34057-2017

	Муфтовое соединение (группа прочности, диаметр)
	P110, 127 мм

	Изготовление в соответствии с
	ГОСТ 31446-2017; ГОСТ 34057-2017 

	

	1.5 Патрубок НКТ-114 мм, Муфта х Ниппель, 500-2000 мм

	Тип патрубка
	технологический

	Макс. Внешний диаметр, мм 
	114,3 (127)

	Условный проход, мм
	Не менее 99,0

	Длина, мм  
	500-2000

	Резьбовое соединение
	NU ГОСТ 34057-2017

	Группа прочности 
	L(N)80, P110 согласно ГОСТ 31446

	Изготовление в соответствии с
	ГОСТ 31446-2017, ГОСТ 34057-2017

	
	

	1.6 Патрубок НКТ-89 мм, Муфта х Ниппель, 500-3000 мм

	Тип патрубка
	технологический

	Макс. Внешний диаметр, мм 
	89 (108)

	Условный проход, мм
	Не менее 74,0

	Длина, мм  
	500-3000

	Резьбовое соединение
	NU ГОСТ 34057-2017

	Группа прочности 
	L(N)80, P110 согласно ГОСТ 31446

	Изготовление в соответствии с
	ГОСТ 31446-2017, ГОСТ 34057-2017

	
	

	1.7 Патрубок НКТ-73 мм, Муфта х Ниппель, 1000-2000 мм

	Тип патрубка
	технологический

	Макс. Внешний диаметр, мм 
	73 (89)

	Условный проход, мм
	Не менее 62,0

	Длина, мм  
	1000-2000

	Резьбовое соединение
	NU ГОСТ 34057-2017

	Группа прочности 
	L(N)80, R95 согласно ГОСТ 31446

	Изготовление в соответствии с
	ГОСТ 31446-2017, ГОСТ 34057-2017

	
	

	1.8 Патрубок НКТ-60 мм, Муфта х Ниппель, 1000-2000 мм

	Тип патрубка
	технологический

	Макс. Внешний диаметр, мм 
	60.3 (73)

	Условный проход, мм
	Не менее 50,0

	Длина, мм  
	1000-2000

	Резьбовое соединение
	NU ГОСТ 34057-2017

	Группа прочности 
	L(N)80, R95 согласно ГОСТ 31446

	Изготовление в соответствии с
	ГОСТ 31446-2017, ГОСТ 34057-2017

	
	

	
	

	2. Общие требования к материалам и оборудованию 



	Требования к материалу 
	по ГОСТ 31446-2017 п. 7 (приложения С.4-5; С.7-8; приложение Е). 

	Резьбовое соединение
	по ГОСТ 34057-2017 и ГОСТ 633-80. Правое направление резьбы. Резьба должна быть гладкой, без забоин, рванин, заусенцев и других дефектов. На расстоянии от торца трубы менее L-7.5 мм для резьбы с шагом 2.540 мм и менее L-10 мм для резьбы с шагом 3.175 не допускается витки с черновинами. Контроль натяга резьбы труб и муфт для резьбовых соединений NU и EU проводят резьбовыми калибрами-кольцами и калибрами-пробками по ГОСТ 10654. 

	Входной контроль и испытания
	Приемка и испытания согласно ГОСТ 23979 (п.8,9). Переводники проходят ВИК, неразрушающий дефектоскопический контроль для выявления дефектов наружной и внутренней поверхностей, включая поверхности резьбовых соединений. Испытания: резьбового соединения по ГОСТ34057-2017 (п.5), испытания химических и механических свойств материалов, а также контроль геометрических размеров по ГОСТ 23979-2018 (п. 9). Статические испытания на ударный изгиб по ГОСТ 31446-2017 приложение А.7. Гидростатические испытания и контроль размеров по ГОСТ 31446-2017 п. 10.12-13. 

	Маркировка должна соответствовать требованиям 
	Проточен маркировочный поясок. Маркировка по ГОСТ 23979-2018 (п. 6.11).  

	Консервация и хранение 
	Все резьбы должны быть покрыты резьбовой уплотнительной смазкой (РУСМА-1 или аналог) либо консервационной смазкой. На поверхности оборудования должно быть нанесено временное консервационное покрытие для защиты от коррозии на период транспортирования и хранения. Покрытие должно быть по возможности гладким, плотным, с минимумом наплывов. Оно должно быть рассчитано на защиту изделия в течение не менее 3 мес. Установлены защитные элементы (внутренние и наружные соответствующие ГОСТ 31446-2017 12.2) на резьбовые элементы. 

	Упаковка согласно 
	ГОСТ 23979-2018

	Дополнительные требования к упаковке и таре
	Дополнительная транспортировочная тара (30-50 единиц продукции), исключающая попадание осадков при транспортировке. Указание массы тары для ПРР. Укладка оборудования в тару, исключающая повреждение оборудования при транспортировке.    

	Транспортировка 
	Транспортирование и хранение переводников осуществляют в соответствии с требованиями ГОСТ 10692. Хранение переводников должно соответствовать группе условий хранения ОЖ2 по ГОСТ 15150.

	Требования к документации 
	Согласно ГОСТ 31446-2017 п.13

	Гарантии изготовителя 
	Изготовитель гарантирует соответствие переводников требованиям ГОСТ 23979-2018, ГОСТ 31446-2017 и конструкторской документации производителя. 



